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Масштаб 1:1
 Крестообразное соединение импоста
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6.8 Водоотвод и вентиляция

Водоотвод из коробки делают в нижнем горизонтальном профиле и располагают в 
наиболее глубокой части фальца. Отверстия выполняют фрезерованием шлица 5х20мм 
или сверлением рядом двух отверстий диаметром 5-6мм. Расстояние от внутренних углов 
составляет 20-30мм, а расстояние между ними не должно превышать 600мм (см. рисунок). 
Отверстия выходящие наружу предполагают два способа отвода влаги. При отводе воды на 
переднюю стенку профиля делается отверстие диаметром 10,2мм или шлицы 5х26мм над 
внутренней стенкой предкамеры. В случае отвода влаги вниз  выполняются шлицы 5х20мм 
или два отверстия через паз между стыковочными ножками. Отверстия выполняют со сме-
щением относительно отверстий в фальце на 30-40мм. (см. рисунок)

Вентиляцию фальца стеклопакета осуществляют через горизонтальные части коробки 
или створки. Расстояния и диаметры отверстий аналогичны устройству водоотвода. Рас-
положение отверстий обозначено на рисунке.



73С правом технических изменений СТЛ Производство 2008

nord 70

створка

600 мм 30 мм

35-40 мм

рама

30 мм600 мм

35-40 мм

 Водоотвод  и вентиляция в коробке и створке
 (поперечное сечение)



74 С правом технических изменений СТЛ Производство 2008

nord 70

600 мм 30 мм

35-40 мм

600 мм 30 мм

35-40 мм

 Водоотвод  и вентиляция в импосте и коробке
 (поперечное сечение)



75С правом технических изменений СТЛ Производство 2008

nord 70

Масштаб 1:1
 Водоотвод в коробке и створке (поперечное сечение)



С правом технических изменений СТЛ Производство 200876

nord 70

6.9 Уплотнения
 
Уплотнения изготавливают из EPDM-каучука или силикон каучука и устанавливаются 

в паз для уплотнения вручную или с помощью ролика. Уплотнение проема производится 
единым отрезком и как правило начинается с верхней средней части. При установке уплот-
нения следует следить , чтобы оно не растягивалось и имело запас примерно на 1% от его 
длины. Наплывы материала в пазах под уплотнения устраняют при помощи пальцевой фре-
зы. Стыкуется уплотнитель при помощи специального клея.

6.10 Штапики

Штапики производятся с двойным коэкструдированным уплотнением. Их нарезают под 
углом 45 градусов с применением контрпрофилей (цулаг) (см. рисунок). Цулаги и прижимы 
изготавливаются специально для каждого вида (марки, модели) станка. Это необходимо 
для обеспечения заданного угла и правильной стыковки. Каждый ручей настраивается под 
свой типоразмер штапика. Для обеспечения качественной стыковки в углах конструкции на-
резку  штапиков рекомендуется производить исходя из размеров уже готового изделия. При 
нарезке следует учитывать, что при длине штапика более 700мм следует его увеличивать 
на 1мм на каждый метр длины. Установку штапиков следует производить с помощью без-
инерционного молотка, прижимая профиль штапика рукой к стеклопакету.. Сначала уста-
навливают короткие штапики, потом более длинные. Изначально их заправляют по краям 
конструкции и забивают по 10-15см с каждой стороны , а затем равномерно приближаются 
к середине. Не рекомендуется забивать штапик при низких температурах. Это может приве-
сти к слому ножки штапика и выкалыванию рамы или створки.

6.11 Остекление

Стеклопакеты (стекла) устанавливают в фальц створки или коробки на подкладках, ис-
ключающих касание кромок стеклопакета (стекла) внутренних поверхностей фальцев ПВХ 
профилей. Для обеспечения оптимальных условий переноса веса стеклопакета на конструк-
цию изделия применяют опорные подкладки, а для обеспечения номинальных размеров за-
зора между кромкой стеклопакета и фальцем створки - дистанционные подкладки. Базовые 
подкладки (фальцевые вкладыши) применяют для выравнивания скосов фальца и устанав-
ливают под опорными и дистанционными подкладками. Ширина базовых подкладок должна 
быть равна ширине фальца, а длина - не менее длины опорных и дистанционных подкладок. 
Длина опорных и дистанционных подкладок должна быть от 80 до 100 мм, ширина под-
кладок - не менее чем на 2 мм больше толщины стеклопакета. Способы установки и (или) 
конструкции: подкладок должны исключать возможность их смещения во время транспор-
тировки и эксплуатации изделий. Расстояние от подкладок до углов стеклопакетов должно 
быть, как правило, 50-80 мм. При ширине стеклопакета более 1,5 м рекомендуется увеличи-
вать это расстояние до 150 мм. Подкладки не должны перекрывать дренажные отверстия. 

Не допускается монтаж бракованных стеклопакетов, поэтому перед установкой каж-
дый стеклопакет должен быть тщательно проверен.

Примеры установки подкладок при разных конструктивных особенностях изделии при-
ведены на рисунке.
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 Указания по установке подкладок под стеклопакет
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6.12 Соединение коробок (оконных блоков)

Соединение отдельных коробок осуществляется при помощи дополнительных профи-
лей. Указания даны в рабочих чертежах. При соединении изделий с соединительными про-
филями необходимо применять эластичные герметизирующие материалы. Все соединения 
шурупами должны быть сквозными или проходить через армирование скрепляемых элемен-
тов. При длине конструкции более 4 метров для белых профилей узел соединения коробок 
должен быть выполнен как компенсирующий шов.

6.13 Арочные окна.

Гибка профиля для арочных окон выполняется на специальном оборудовании с при-
менением оснастки исключающей изменение геометрии профиля по поперечному срезу. 
Минимальный радиус приблизительно составляет пятикратный размер высоты профиля.  
Температура профиля при гибке составляет 130-150 градусов.

При изготовлении арок из ламинированного профиля следует помнить, что с момента 
изготовления профиля до момента его переработки (нагрева) профиль должен храниться 
в теплом помещении минимум 15 дней. Перед началом нагрева основной заготовки реко-
мендуется произвести пробный разогрев отрезка профиля этой партии. Пленка не должна 
вздуваться и менять структуру поверхности.
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7. Правила приемки изделий.

Изделия должны быть приняты техническим контролем предприятия-изготовителя на 
соответствие требованиям стандарта 30674 «Блоки оконные из ПВХ профилей», а также 
условиям, определенным в договоре на изготовление и поставку изделий. 

Подтверждением приемки изделий техническим контролем предприятия-изготовителя 
является их маркировка, а также оформление документов о приемке и качестве изделий. 

Приемочный контроль качества готовой продукции проводят поштучно, методом 
сплошного контроля. При этом проверяют: 

-внешний вид изделий; 
-отклонения размеров зазоров под наплавом; 
-провисание открывающихся элементов; 
-отклонение размера расстояния между наплавами створок; 
-наличие и места расположения отверстий; 
-работу оконных приборов и петель; 
-наличие защитной пленки на лицевых поверхностях. 
Изделия, не прошедшие приемочный контроль хотя бы по одному показателю, браку-

ют. 
Каждая партия изделий проходит контрольные приемосдаточные испытания, прово-

димые службой качества предприятия-изготовителя не реже одного раза в смену. При этом 
контролируют: 

-отклонения номинальных размеров и прямолинейности кромок; 
-прочность угловых соединений; 
-требования к установке подкладок под стеклопакеты; 
-требования к установке уплотняющих прокладок; 
-требования к установке усилительных вкладышей; 
-расположение и функционирование оконных приборов; 
-требования к качеству сварных швов; 
-требования к внешнему виду и наличию защитной пленки; 
-требования к размерам, числу и расположению функциональных отверстий; 
-требования к маркировке и упаковке. 
Для проведения испытаний от партии изделий методом случайного отбора выбирают 

образцы оконных блоков в количестве 3 % объема партии, но не менее 3 шт. 
По договоренности сторон приемка изделий потребителем может производиться на 

складе изготовителя, на складе потребителя или в ином, оговоренном в договоре на постав-
ку, месте.

Установка изделий не прошедших приемку недопустима. 
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8. Упаковка, транспортировка и хранение оконных блоков.

Упаковка изделий должна обеспечивать их сохранность при хранении, погрузочно-
разгрузочных работах и транспортировании.

Рекомендуется упаковывать изделия в полиэтиленовую пленку по ГОСТ 10354.
Не установленные на изделия приборы или части приборов должны быть заверну¬ты в 

полиэтиленовую пленку по ГОСТ 10354 или в другой упаковочный материал, обеспечиваю-
щий их сохранность, прочно перевязаны и поставлены комплектно с изделиями.

Открывающиеся створки изделий перед упаковкой и транспортировкой должны быть 
закрыты на все запорные приборы.

Требования к хранению и транспортированию комплектующих деталей, а также прави-
ла транспортирования сборно-разборных оконных блоков устанавливают в НД на конкрет-
ные виды изделий.

Изделия транспортируют всеми видами транспорта в соответствии с правилами пере-
возки грузов, действующими на данном виде транспорта. Для перевозки изделий рекомен-
дуется применение контейнеров. В случае безконтейнерного транспортирования изделия 
раскрепляют в пачки согласно схемам, установленным в технической документации.

При хранении и транспортировании изделий должна быть обеспечена их защита от 
механических повреждений, воздействия атмосферных осадков и прямых солнечных лучей.

При хранении и транспортировании изделий не допускается ставить их друг на друга, 
между изделиями рекомендуется устанавливать прокладки из эластичных материалов.

Изделия хранят в специальных контейнерах или в вертикальном положении под углом  
0-5° к вертикали на деревянных подкладках, поддонах в крытых помещениях без непосред-
ственного контакта с нагревательными приборами.

В случае отдельного транспортирования стеклопакетов требования к их упаковке и 
транспортировке устанавливают по ГОСТ 24866.
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9. Общие требования к монтажу изделий.

Требования к монтажу изделий устанавливают в проектной документации на объекты 
строительства с учетом принятых в проекте вариантов исполнения узлов примыкания изде-
лий к стенам, рассчитанных на заданные климатические и другие нагрузки.

Монтаж изделий должен осуществляться специализированными строительными фир-
мами. Окончание монтажных работ должно подтверждаться актом сдачи-приемки, вклю-
чающим в себя гарантийные обязательства производителя работ.

По требованию потребителя (заказчика) изготовитель (поставщик) изделий должен 
предоставлять ему типовую инструкцию по монтажу оконных и балконных дверных блоков 
из ПВХ профилей, утвержденную руководителем предприятия-изготовителя и содержащую:

•	чертежи (схемы) типовых монтажных узлов примыкания;
•	перечень применяемых материалов (с учетом их совместимости и температурных 

режимов применения);
•	последовательность технологических операций по монтажу оконных блоков.
При проектировании и исполнении узлов примыкания должны выполняться следующие 

условия:
•	заделка монтажных зазоров между изделиями и откосами проемов стеновых кон-

струкций должна быть по всему периметру окна плотной, герметичной, рассчитанной на вы-
держивание климатических нагрузок снаружи и условий эксплуатации внутри помещений.

•	конструкция узлов примыкания (включая расположение оконного блока по глубине 
проема) должна препятствовать образованию мостиков холода (тепловых мостиков), приво-
дящих к образованию конденсата на внутренних поверхностях оконных проемов;

•	эксплуатационные характеристики конструкций узлов примыкания (сопротивление 
теплопередаче, звукоизоляция, воздухо- и водопроницаемость) должны отвечать требова-
ниям, установленным в строительных нормах;

•	пароизоляция швов со стороны помещений должна быть более плотной, чем снару-
жи;

•	конструкция узлов примыкания должна обеспечивать надежный отвод дождевой 
воды и конденсата наружу. Не допускается проникновение влаги внутрь стеновых конструк-
ций и помещений;

•	при выборе заполнения монтажных зазоров следует учитывать эксплуатационные 
температурные изменения габаритных размеров изделий.

	 Для монтажа окон при температуре ниже 5 градусов С необходимо применять специ-
альные монтажные материалы, предназначенные для низких температур. При установке 
изделий в таких условиях следует избегать прямых ударов по раме и створке.

	 Крепление должно обеспечивать равномерный перенос всех приложенных к изделию 
сил на несущую конструкцию. При расчете необходимо учитывать весовую, ветровую и экс-
плуатационную нагрузку.

В качестве крепежных элементов для монтажа изделий следует применять:
•	гибкие анкеры в комплекте с шурупами и дюбелями;
•	строительные дюбели;
•	монтажные шурупы;
•	монтажные пластины;
•	специальные монтажные системы (например, с регулируемыми монтажными опора-

ми)
Не допускается использование для крепления изделий герметиков, клеев, пеноутепли-

телей, а также строительных гвоздей. При осуществлении монтажа при температуре ниже 
10 градусов по Цельсию креление изделия в проеме производится только с применением 
монтажных (анкерных) пластин, заранее установленных на производстве. Заполнение глу-
хих проемов изделия должно быть установлено. 
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При закреплении нижнего горизонтального профиля дюбелями или анкерами необхо-
димо обеспечить надежную герметизацию камеры армирования.

Оконные блоки следует устанавливать по уровню. Отклонение от вертикали и горизон-
тали сторон коробок смонтированных изделий не должны превышать 0,5 мм на 1м длины, 
но не более 3 мм на высоту изделия.

Изделия из ПВХ имеют способность расширяться при нагреве, поэтому расстояние 
между крепежными элементами при монтаже изделий белого цвета с профилями, усилен-
ными стальными вкладышами, не должно превышать 700 мм, в других случаях - не более 
600 мм.

Для заполнения монтажных зазоров (швов) применяют силиконовые герметики, пред-
варительно сжатые уплотнительные ленты ПСУЛ (компрессионные ленты), изолирующие 
пенополиуретановые шнуры, пеноутеплители, минеральную вату и другие материалы, име-
ющие гигиеническое заключение и обеспечивающие требуемые эксплуатационные пока-
затели швов. Пеноутеплители не должны иметь битумосодержащих добавок и увеличивать 
свой объем после завершения монтажных работ.

Закраска швов не рекомендуется.
Для передачи нагрузок в плоскости окна (веса) изделия на строительную конструк¬цию 

применяют несущие колодки из полимерных материалов с твердостью не менее 80 ед. по 
Шору или из древесины твердых пород. Дюбели, монтажные пластины и анкеры не пред-
назначены для передачи веса на строительную конструкцию и не должны создавать допол-
нительные напряжения при установке и эксплуатации. Для фиксации положения оконного 
блока в стене применяют распорные колодки.

При многослойных конструкциях стен, когда оконный блок устанавливают в зону уте-
плителя, нагрузки должны передаваться на несущую часть стены.

Деревянные клинья, применяемые для временной фиксации изделий в процессе мон-
тажа, необходимо удалить перед заделкой монтажных швов.

В случае монтажной блокировки оконных блоков между собой или с балконными двер-
ными блоками соединение изделий следует производить через специальные соединитель-
ные профили, которые могут иметь усилительные вкладыши для повышения прочностных 
характеристик изделий. Соединение должно быть плотным, исключающим продувание и 
проникновение влаги, компенсирующим температурное расширение изделий.

При исполнении стыков рекомендуется использование соединительных профилей, 
подбор которых подтверждают прочностными расчетами, а также предварительно сжатых 
уплотнительных лент.

Удаление защитной пленки с лицевых поверхностей профилей следует производить 
после монтажа изделий и отделки монтажного проема, учитывая при этом, что продолжи-
тельность воздействия солнечных лучей на защитную пленку не должно превышать десяти 
дней.

Рекомендации настоящего приложения не учитывают  условий монтажа сплошного, 
ленточного и эркерного остеклений зданий.
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 Расположение крепежных элементов
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 Варианты монтажных креплений


